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ETIQUETTE ADHESIVE DE SECURITE, NOTAMMENT POUR UN ARTICLE TEL QU'UN CONDITION NEMENT 
PHARMACEUTIQUE PRIM AIRE. 

Cette etiquette (1 0) cornporte, sous forme unitaire: (i) 
une partie permanente (12), dont le verso est enduit d'un 
adhesif non repositionnable et destinee & etre appliquee sur 
Particle a cheval sur deux elements separables de ce der- 
nier, (ii) une partie transferable (30), comportant un support 
dont le verso est enduit d'un adhesif permanent, et initiale- 
ment appliquee sur une premiere region (14) de la partie 
permanente de I'etiquette et detachable de celle-ci, et (iii) 
une partie arrachable (18) formant temoin d'ouverture, com- 
portant un support dont le verso n'est pas enduit d'adhesif, 
et s'etendant de part et d'autre de ladite premiere region 
(14) et d'une seconde region (1 6), non attenante a la pr6ce- 
dente, de la partie permanente de I'etiquette et d'un bord & 
I'autre de celle-ci, ces deux regions (1 4, 1 6) s'etendant cha- 
cune sur Tun desdits elements separables de Particle, la 
partie arrachable etant reliee a ces deux regions par deux 
series respectives de perforations (20, 22). Sous la partie 
transferable (30), i'etiquette peut etre pourvue d'une couche 
d'un film mince (34) antiadherent a son recto, notamment un 
film transparent et/ ou portant des marquages imprimes, d6- 
couverts par le retrait de la partie transferable. 
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La pr6sente invention concerne le domaine des etiquettes adh6sives, en 
particulier (mais de fapon non limitative) celles utilis6es dans I'industrie pha- 
nnaceutique. 

Elle vise notamment le cas dans lequel une etiquette adhesive est appliquee 
5 sur un conditionnement primaire (tube, pilulier, etc.), et dans lequel if est 
prevu un « temoin d'ouverture » ou « bande d'inviolabilite » permettant a 
I'utilisateur d'etre sur que le conditionnement n'a jamais ete ouvert anterieu- 
rement. 

D'autre part, notamment en France, les conditionnements de produits phar- 
10 maceutiques doivent etre pourvus cfune vignette ^identification comportant 
un certain nombre de mentions r£glementaires telles que la nature du medi- 
cament, son prix de vente dans le cas d f un medicament remboursable, etc. 
avec des informations en clair et sous forme de codes barres. 
Dans le cas <fun medicament remboursable, cetle vignette doit pouvoir etre 
15 detach£e du conditionnement pour §tre collee sur une feuille de soins adres- 
s6e par le patient a son organisme social. 

On sait ainsi realiser des etiquettes comportant une vignette detachable du 
corps de I'etiquette et qui peut §tre repositionnee ensuite sur un autre sup- 
port. 

20 Ces deux fonctions sont jusqu'3 present realisees par des etiquettes distinc- 
tes, par exemple sur le conditionnement primaire (tube ou pilulier) une bande 
d'inviolabilite permettant de detecter les effractions, et sur un conditionne- 
ment secondaire (etui cartonn6) une etiquette pourvue d'une vignette deta- 
chable. 

25 L'un des but de I'invention est de proposer une etiquette unique qui puisse 
remplir par elle-m§me les differentes fonctions prec6dentes, et qui puisse 
s'appliquer directement sur le conditionnement primaire et permettre done de 
s'affranchir d'un conditionnement secondaire, avec les avantages corr§latifs 
6vidents en terme de cout ^industrialisation du medicament. 

30 On notera que Tapplication £ I'industrie pharmaceutique n'est en aucune 
fagon limitative, et que I'etiquette de I'invention peut etre utilis6e dans divers 
autres domaines industriels, des qu'il est necessaire de disposer d'une 
vignette ou coupon detachable de I'etiquette initiate, par exemple dans le 
domaine alimentaire (coupons de reduction ou de jeu) ou dans le domaine 

35 industriel (coupons de « trasabilite » permettant de suivre un article et pou- 
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vant etre, a un stade de production ou de distribution donne, separe de I'arti- 
cle et transfere sur un autre support). 

Plus precisement, Tun des but de I'invention est de proposer une etiquette 
qui, sous une forme unique, permette de remplir simultanement les trois fonc- 
tions suivantes : 

- inviolability : c'est-a-dire temoin cfouverture ou bande de garantie permet- 
tant de detector I'effraction cPun produit, 

- tracabilite : c'est-a-dire la possibility de detacher de I'etiquette initiate un 
(ou plusieurs) coupon adhesif ou vignette adhesive pouvant etre recolte 
sur un autre support, generalement avec impossibilite de transfer! a nou- 
veau une fois ce recollage effectue, 

- ^transferability : c'est-a-dire impossibilite de decoller I'etiquette initiate 
(plus precisement, de toute la partie ne servant pas a la fonction de traca- 
bilite), afin d'eviter une fraude qui consisterait a decoller telle quelle la 
totalite de I'etiquette initiate et la replacer sur un autre conditionnement 

A cet effet, I'invention propose une etiquette adhesive caracterisee en ce 
qu'elle comporte, sous forme unitaire : 

i. une partie permanente, dont le verso est enduit d un adhesif non re- 
positionnable et destinee a etre appliquee sur I'articte a cheval sur 
deux elements separables de ce dernier, 

ii. une partie transferable, comportant un support dont le verso est en- 
duit d'un adhesif permanent, et initialement appliquee sur une pre- 
miere region de la partie permanente de I'etiquette et detachable de 
celle-ci, et 

iii. une partie arrachable formant temoin d'ouverture, comportant un 
support dont le verso n'est pas enduit d'adhesif, et s'etendant de part 
et d'autre de ladite premiere region et d'une seconde region, non at- 
tenante a la precedente, de la partie permanente de I'etiquette et 
d'un bord a I'autre de celle-ci, ces deux regions s'etendant chacune 
sur I'un desdits 6lements separables de I'articte, la partie arrachable 
etant reliee a ces deux regions par deux series respectives de perfo- 
rations. 

Selon diverses caracteristiques subsidiaires avantageuses : 
- les dimensions horizontale et verticale de la partie transferable sont 
toutes deux inferieures aux dimensions correspondantes de la region 
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de la partie permanente sur laquelle est appliqu6e cette partie transfe- 
rable ; 

- la partie transferable est pourvue d'une patte debordante de prehen- 
sion ; 

5 - Petiquette comporte sous la partie transferable une couche d'un film 
mince antiadh6rent a son recto, notamment un film transparent et/ou 
portant des marquages imprinrfes, decouverts par le retrait de la partie 
transferable, et dont Petendue est de preference superieure & celle de 
la partie transferable ; 
10 - Petiquette comporte sous la partie arrachable une couche d'un film ou 
papier silicon^ antiadherent a son recto. 
La fabrication de cette etiquette particuliere selon I'invention impose la mise 
en oeuvre d'un precede nouveau. 

Avantageusement, ce proc6de peut comprendre les etapes suivantes : 
15 a) produire un composite comportant une couche dorsale de support, 
une couche d'adhesif non repositionnable et une premiere couche 
frontale ; 

b) enduire localement la premiere couche frontale d'une couche antiad- 
herente ; 

20 c) detourer les endroits enduits a Petape pr£c£dente ; 

d) retirer la premiere couche frontale a I'exception des endroits detoures 
a Petape prec£dente ; 

e) appliquer sur Pensemble ainsi obtenu une couche d'adhesif permanent 
et une deuxfeme couche frontale ; 

25 f) detourer des etiquettes dans Pensemble obtenu a Petape precedente ; 
et 

g) retirer la deuxieme couche frontale et Padhesif a Pexception des en- 
droits detour6s a Petape pr6cedente. 
II peut etre avantageusement pr6vu, aprfes Petape a), une etape d'impres- 
30 sion de la premidre couche frontale. 

Trds avantageusement, les etapes c) et f) de detourage sont op6r§es par 
decoupe sur une profondeur de p§n6tration controlee de maniere a ne 
pas entamer substantiellement la couche dorsale de support. 

35 0 
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On va maintenant decrire un exemple de realisation de 1'etiquette de 
invention et de mise en oeuvre de son procede de fabrication, en reference 
aux dessins annexes. 

La figure 1 est une vue en plan de I'etiquette selon I'invention, montrant la 
structure de celle-ci avec ses divers elements. 

La figure 2 est une vue perspective montrant I'etiquette de la figure 1 
apposee sur un conditionnement tubulaire. 

La figure 3 illustre les differentes etapes a) a g) d'un procede de fabrication 
selon I'invention. 

La figure 4 montre la succession des differents postes de la chaine de fabri- 
cation et d'impression pour la mise en oeuvre des differentes etapes illus- 
trees figure 3. 

0 

Sur la figure 1, on a represents en plan une etiquette conforme aux ensei- 
gnements de I'invention. 

Cette etiquette 10 comporte une premiere partie 12 qui est une partie perma- 
nente, c'est-a-dire dont le verso est enduit d'un adhesif non repositionnable 
afin d'empecher que I'etiquette puisse, globalement, etre decollee de I'article 
ou elle se trouve apposee puis recollee ailleurs. 

Plus precisement, cette partie permanente 12 comporte deux regions 14, 16 
non attenantes, separees par une deuxieme partie 18 de I'etiquette, qui est 
une partie arrachable formant tSmoin d'ouverture. Cette partie arrachable est 
reliee aux regions 14 et 16 de la partie permanente 12 par deux series de 
perforations respectives 20, 22. 

Afin que la partie 18 puisse etre aisement an-achee, son verso est depourvu 
rfadhesif (ou protegee par un film ou papier silicon^), comme illustre par le 
contour 24. 

La partie arrachable 18 a la forme generate d'une bande s'etendant d'une ex- 
tremite 26 a I'extremite opposee 28, cette demiere etant configuree, notam- 
ment par une forme arrondie et un leger debdrdement du film ou papier 
silicone 24, de maniere a pouvoir etre aisement saisie par un utilisateur et 
amachee, dissociant ainsi les deux regions 14 et 16 de la partie permanente 
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12. 

L'etiquette comporte enfin une troisieme partie 30, qui est une partie transfe- 
rable dont le verso est enduit d*un adhesif permanent. La reference 32 illustre 
le contour de cette partie transferable 30 qui est initialement integree a (ou 
fait partie integrante de) la region 14 de la partie permanente 12 de l'etiquet- 
te, plus precisement sur un film sous^acent d'adhesif permanent silicone en 
redo dont le contour est illustre en 34, legerement debordant du contour 32 
pour prendre en compte toutes les tolerances de fabrication eventuelles. 
Avantageusement, il est prevu une patte de prehension 36 qui aide I'utilisa- 
teur a saisir et detacher la partie transferable 30 et a repositionner cette der- 
niere sur I'endroit voulu, par exemple sur une feuille de soins dans le cas oCi 
la partie transferable est une vignette pharmaceutique. 
La partie permanente 12 et la partie transferable 30 peuvent comporter en 
surface divers marquages, qui seront imprimes au meme moment, la couche 
superficielle de la partie permanente 12 et de la partie transferable 30 etant 
la meme. 

En outre, on peut prevoir sous la partie transferable 30, une mention impri- 
mee sur le film 34 comprenant diverses indications cachees tant que la partie 
transferable sera en place et qui seront devoilees par le retrait de cette partie 
transferable. Cette impression peut eventuellement etre realisee avec une 
encre invisible (mention ou logo visible seulement sous eclairage ultraviolet 
ou infrarouge), pour constituer un sceau de garantie normalement invisible a 
I'ceil nu et, en outre, cache a I'etat originel par la partie transferable du condi- 
tionnement. 

Sur la figure 2, on a illustre un article 40 sur lequel a ete apposee l'etiquette 
de la figure 1. 

Cette article 40 est par exemple un conditionnement primaire de produit phar- 
maceutique sous forme cfun tube ou pilulier 42 ferme par un couvercle 44. 
L'etiquette est apposee a cheval sur le tube 42 et son couvercle 44 de manie- 
re que la partie 18 formant bande arrachable vienne recouvrir la jointure 46 
entre ces deux parties 42 et 44. 

Ainsi, pour ouvrir le tube, il sera necessaire cfarracher la bande 18, revelant 
la premiere ouverture du conditionnement. Ou, si le conditionnement est ou- 
vert sans avoir detache au prealable la bande 18, cette demiere va en tout 
etat de cause etre endommagee et arrachee, revelant ici encore Touverture 
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du conditionnement. 

On assure ainsi une premiere fonction de temoin d'ouverture, la premiere 
utilisation du conditionnement laissant toujours subsister une trace immedia- 
tement reparable. 

Par ailleurs, la partie permanente de I'etiquette, notamment la region 14 de 
plus grande dimension, qui port© normalement les divers indications regle- 
mentaires sur la nature du medicament, ses precautions d'emploi, le numero 
de lot, la date de peremption, etc., adhere directement au tube 42 d*une ma- 
niere telle que toute tentative de decollement de I'etiquette dans son ensem- 
ble, ou de la partie 14 de I'etiquette, se traduirait par un dechirement ou un 
defibrage de celle-ci la rendant inutilisable. 

On assure ainsi une seconde fonction d'intransferabilite de I'etiquette, plus 
precisement de la partie permanente de celle-ci, destinee a rester appliquee 
sur le conditionnement et portant un certain nombre cTindications importantes 
relatives au contenu de ce conditionnement. 

Enfin, une region de plus petite dimension de I'etiquette porte la partie trans- 
ferable 30, qui peut etre aisement saisie par I'utilisateur grace a la patte 36. 
Cette partie transferable, dans Implication consideree, peut notamment cor- 
respondre a la vignette pharmaceutique que I'utilisateur doit detacher et ap- 
poser sur la feuille de soins pour permettre le rernboursement par les orga- 
nismes sociaux, et qui porte diverses mentions telles que la nature du medi- 
cament, son prix, etc. 

On assure ainsi une troisieme fonction de « tracabilite », fonction qui consiste 
a pouvoir disposer sur I'etiquette d'une information relative au produit sous 
une forme qui puisse etre reportee sur un autre support afin d'indiquer la 
nature et Torigine du produit considered 

Comme on peut le constater, ces trois fonctions sont assurees avec une seu- 
le et m§me etiquette, apposee en une unique operation sur le conditionne- 
ment 40. 

On peut ainsi delivrer rarticle sous un conditionnement primaire uniquement, 
ce qui evite le recours, toujours couteux. a un conditionnement secondare 
(emballage cartonne), et ceci en conformite avec I'ensemble des exigences 
imposees, notamment des exigences reglementaires dans le cas d'un conditi- 
onnement non pharmaceutique. 

L'etiquette etant unique et apposee en une seule operation, le cout de I'etape 
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de conditionnement final du medicament en est r6duit d'autant, et il est en 
outre possible (fertiliser & cet effet des machines d'etiquetage tout a fait clas- 
siques. 

On va maintenant decrire, en reference a la figure 3, un proc6de de fabrica- 
5 tion d'une telle etiquette. 

Sur cette figure, on a repr6sent§ diverses couches successives de supports, 
adhesifs, enductions, etc., dont les epaisseurs ont ete fortement exag^rees 
pour la clarte des dessins. Cependant, compte tenu des faibles 6paisseurs 
envisages, Petiquette obtenue se pr^sente en realite sous une forme lisse, 
10 pratiquement sans surepaisseur, de la meme maniere qu'une etiquette sim- 
ple classique. 

La premiere etape, illustr6e en (a), consiste a enduire une couche support ou 
€ dorsale » 50, par exemple une bande transporteuse en papier ou film non 
adhesif ou enduit d'un vemis silicone. On notera que cette dorsale 50 sert 
1 5 uniquement £ porter des series cfetiquettes et ne rentre pas dans la fonction- 
nalit6 de ces demferes, puisque la dorsale sera retiree ou moment ou les eti- 
quettes seront appos6es sur les articles, en fin de chaine de conditionne- 
ment. 

La dorsale 50 est rev§tue d r un adhesif 52, qui est un adhesif permanent per- 

20 mettant d'assurer la fonction cfintransferabilite. 

L'ensemble est ensuite revdtu d'une couche « frontale » 54, de preference un 
mince film tel qu'un film de polypropylene 23 pm, de maniere a ne pas creer 
ulterieurement de surepaisseur perceptible dans le produit fini : on verra par 
la suite que cette couche 54, qui correspond a la region rep6r6e 34 sur le 

25 dessin de la figure 1, est une couche entente qui ne s'etend que sur une 
partie de Petiquette) ; si Ton choisissait un support trap 6pais, par exemple un 
papier, on aurait alors une surepaisseur perceptible, nefaste a Paspect 
general de Petiquette. Le film 54 peut en outre etre transparent. 
Le film 54 peut etre §ventuellement imprimd dans les regions ou sera ulteri- 

30 eurement form§e la partie transferable, impression qui sera r§velee lorsque 
cette partie transferable sera retiree. 

Uetape suivante (b) consiste £ enduire localement le film 54 d'un depot 
antiadh6rent 56, par exemple un silicone, a Pendroit ou aux endroits ou Ton 
veut situer la partie transferable de I'etiquette. 
35 A I'etape suivante, on effectue des decoupes 58 autour de la region du depot 



JDOCID: <FR 27B4779A1 .!..» 



2784779 



8 

silicone 56, la profondeur de ces decoupes etant ajustee, par un reglage ap- 
proprie de la machine, de maniere a atteindre la limite de la dorsale 50 sans 
penetrer celle-ci ou, a tout le moins, avec une profondeur de penetration suf- 
fisamment reduite pour que, mecaniquement, la dorsale se comporte toujours 
comme une bande continue, sans region de moindre resistance qui pourrait 
provoquer un dechirement sous la contrainte. 

L'etape (d) consiste a retirer le film 54 sauf dans la region delirnltee par les 
decoupes 58. On obtient ainsi en epargne sur la dorsale 50 un Hot 60 corres- 
pondent a la partie transferable de I'etiquette (contour 34 sur la figure 1). 
A l'etape suivante (e), on applique sur la totalite de la surface une couche 62 
cfun adhesif permanent (qui permettra de recoller ailleurs la partie transfera- 
ble), couche enduite au prealable sur une frontale 64, I'ensemble etant la- 
mine pour donner une surface uniforme. 

La couche frontale 64 est par exemple un papier, sur lequel on imprime en- 
suite diverses inscriptions. 

L'etape suivante (f) consiste a effectuer un certain nombre de decoupes 66 
pour, cTune part, isoler la partie transferable de I'etiquette (contour 32 sur la 
figure 1) et, d'autre pari, individualiser chacune des etiquettes; les etiquettes 
individualisees sont referencees 68. 

L'ensemble obtenu, illustre en (g), se presente sous la forme d'une dorsale 
continue 50 portant une succession d'etiquettes, I'ensemble pouvant etre li- 
vre par exemple sous forme d'un rouleau au conditionneur du produit phar- 
maceutique pour chargement sur une chalne de distribution automatique de 
type conventionnel dans une machine d'etiquetage. 

La figure 4 illustre une installation permettant la mise en oeuvre du procede 
de la figure 3, pour la realisation cPune etiquette telle qu'illustree figure 1. 
Cette installation 70 comporte une succession de postes alimentes par un 
rouleau 72 debitant une bande continue correspondant a la structure illustree 
figure 3(a), c'est-a-dire un sandwich comportant une dorsale 50, un adhesif 
permanent 52 et un film mince 54. 

Apres passage dans un poste corona 74 pour augmenter le pouvoir d'accro- 
chage du vemis silicone, la bande traverse un premier poste d'impression 76 
pour permettre d'apposer des indications (visibles ou invisibles) sur le film 54. 
Le poste suivant 78 realise l'etape de la figure 3(b), c'est-a-dire le dep6t local 
sur le film 54 cfun vemis silicone dans les regions 56. 
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Le poste suivant 80 pemnet de r6aliser les etapes des figures 3(c) et 3(d), £ 
savoir la decoupe de la fenetre autour de la zone enduite du vemis silicone, 
et le decollage du film 54 sur le reste de la surface de la bande ; ce film est 
enroute sur un tambour cfechenillage 82. 
5 Le poste suivant 84 est un poste de laminage permettant d'obtenir la struc- 
ture illustr^e figure 3(e), avec application cPun support frontal 64, par exemple 
un support papier enduit (fun adhesif permanent issu du derouleur 86 et 
avec elimination en 88 d f un papier dorsal silicon^. 

Les postes suivants 90, 92 et 94 sont affectes a I'impression sur l'6tiquette 
10 des diverses indications et mentions en une, deux ou trois couleurs, les 
postes 92 et/ou 94 etant des postes de transfert si Timpression n'est realisee 
qu'en une ou deux couleurs. 

Au poste 96, on rajoute sur la partie transferable la patte de prehension 36. 
Le poste suivant 98 opere les decoupes 66 et individualise les etiquettes, la 
15 partie retir§e etant enroutee sur le tambour d'echenillage 1 00. 

Apr6s passage dans des postes de transfert 102 et 104, la bande pourvue 
des etiquettes individualis6es est enfin enroulee sur une bobine 1 06, qui sera 
livr§e au conditionneur du produit £ etiqueter. 

20 
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REVINDICATIONS 

1. Une etiquette adhesive (10), notamment pour un article (40) tel qu'un 
conditionnement pharmaceutique primaire, caracteris6e en ce qu'elle 
comporte, sous forme unitaire : 

i. une partie permanente (12), dont le verso est enduit d'un adhesif non 
repositionnable et destinee a etre appliquee sur I'article a cheval sur 
deux elements separables (42. 44) de ce dernier, 

ii. une partie transferable (30), comportant un support dont le verso est 
enduit d'un adhesif permanent, et initialement appliquee sur une pre- 
miere region (14) de la partie permanente de l'etiquette et detachable 
de celle-ci, et 

iii. une partie arrachable (18) formant temoin d'ouverture, comportant un 
support dont le verso n'est pas enduit d'adhesif, et s'etendant de part 
et d'autre de ladite premiere region (14) et d'une seconde region 
(16), non attenante a la precedente, de la partie permanente de I'eti- 
quette et d'un bord a I'autre de celle-ci, ces deux regions (14, 16) s'e- 
tendant chacune sur I'un desdits elements separables (42, 44) de 
I'article, la partie arrachable etant reliee a ces deux regions par deux 
series respectives de perforations (20, 22). 

2. L'etiquette de la revendication 1, dans laquelle les dimensions hori- 
zontale et verticale de la partie transferable sont toutes deux inferieures 
aux dimensions correspondantes de la region de la partie permanente sur 
laquelle est appliquee cette partie transferable. 

3. L'etiquette de la revendication 1, dans laquelle la partie transferable est 
pourvue d'une patte debordante (36) de prehension. 

4. L'etiquette de la revendication 1, comportant sous la partie transferable 
une couche d'un film mince (34) antiadherent a son recto. 

5. L'etiquette de la revendication 4, dans laquelle le film mince (34) est un 
film portant des marquages imprimes, decouverts par le retrait de la partie 
transferable. 
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6. L'etiquette de la revendication 4, dans laquelle le film mince (34) est un 
film transparent. 

7. L'etiquette de la revendication 4, dans laquelle Petendue du film mince 
5 (34) est sup6rieure £ celle de la partie transferable (30). 

8. L'etiquette de la revendication 1 , comportant sous la partie arrachable 
(18) une couche d T un film ou papier silicon^ (24) antiadherent a son recto. 

10 9. Un proc6de de fabrication d'une etiquette selon Tune des revendica- 
tions 1 £ 8, caract6ris6 en ce qu'il comporte les etapes consistant £ : 
a) produire un composite comportant une couche dorsale de support 
(50), une couche d'adh6sif non repositionnable (52) et une premidre 
couche frontale (54) ; 
15 b) enduire localement la premiere couche frontale d'une couche antiad- 
herente (56) ; 

c) detourer (58) les endroits enduits a I'etape pr6c£dente ; 

d) retirer la premiere couche frontale (54) a I'exception des endroits de- 
tour6s a I'etape precedente ; 

20 e) appliquer sur 1'ensemble ainsi obtenu une couche d'adhesif permanent 
(62) et une deuxteme couche frontale (64) ; 

f) detourer (66) des etiquettes dans I'ensemble obtenu a I'etape pr6c6- 
dente ; et 

g) retirer la deuxieme couche frontale (64) et I'adhesif (62) a I'exception 
25 des endroits detoures £ I'etape pr6c6dente. 

10. Le precede de la revendication 9, comportant aprfes I'etape a) une 
etape d'impression de la premiere couche frontale (54). 

30 1 1 . Le proc6de de la revendication 9, dans lequel les etapes c) et f) de 
detourage sont op6r6es par decoupe sur une profondeur de penetration 
contrdlSe de manidre £ ne pas entamer substantiellement la couche dor- 
sale de support (50). 
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